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Aktuelle LED-Technik ist außerordentlich empfindlich gegen eindringende Feuchtigkeit. LightStone ist zwar konstruktionsbedingt 
unempfindlich gegen Feuchtigkeit und eindringendes Wasser, die Verbindungspunkte mit der 12V-Hauptleitung stellen aber wie 
bei allen Bodenleuchten ein grundsätzliches Installationsrisiko dar. Schäden waren in allen bislang bekannten Fällen auf Undichtig-
keiten an den Anschlusspunkten zurückzuführen. Auch bei den empfohlenen, optional lieferbaren Lötverbindersets können - wie 
bei allen LED-Unterflur-Installationen - selbst einzelne und kleinste Unachtsamkeiten zum Ausfall kompletter Lichtanlagen führen.
 Durch die Verschiedenartigkeit der Einsatzbereiche, der baulichen Situationen, der kommunal vorgeschriebenen Boden-
kabel, etc. könnten die optional lieferbaren Lötverbinder nicht oder nicht ohne weiteres verwendbar sein. Sie sind daher als Instal-
lationsvorschlag zu verstehen. Die Beurteilung der spezifischen Anforderungen, die Auswahl eines geeigneten Verbindersystems 
und vor allem die entsprechende Verarbeitung liegen daher ausschließlich in der Verantwortung des ausführenden Unternehmens. 
Im Zweifelsfall ist IMMER eine höhere Ausbaustufe/ Absicherung vorzuziehen. 
 Beispiele zur optimalen Verarbeitung der lieferbaren Lötmuffen und Tipps zur feuchtigkeitsdichten Erstellung von Unter-
flurverbindungen im Allgemeinen zeigen Ihnen neben unseren allgemeinen Installationsanleitungen folgende Bilder und Hinweise.

Die grundlegenden Informationen zur Installation mit Lötverbindern 
finden Sie in den Installationshinweisen. Hilfreiche Tipps im Detail:
-   Schmelzen Sie zunächst den Zinnring (ca. 440°C) mit einer kleinen
   Aufsatzdüse, damit der Kleber nebenan noch NICHT schmilzt.
-   Erst nach Aushärten des Zinnkegels (sonst mögliches Abrutschen  
    der Hülse!) schmelzen Sie mit niedrigerer Temperaturstufe den       
    Schmelzkleber von oben zur Öffnung hin.
-   Verwenden Sie nach Möglichkeit ein zweiadriges Erdgummikabel. 
    Sie vermeiden durch die nicht benötigte dritte Ader einen weiteren
    Weg für eindringende Feuchtigkeit und minimieren die Kabelquer-  
    schnitte.
-   Entfernen Sie nur das erforderliche Minimum der Ummantelung, um 
    eine ausreichende Überdeckung der Ummantelung sicherzustellen.

Um die Löthülsen gegen Feuchtigkeit zu sichern, wird die im Verbin-
derset enthaltene Schrumpfkappe mit Schmelzkleber aufgesetzt und 
ebenfalls von oben her verschrumpft, um Lufteinschlüsse zu vermeiden 
und dem Kleber ein Verlaufen zur Kappenöffnung hin zu ermöglichen.
-   Wählen Sei eine niedrigere Temperaturstufe (ca. 170°C), damit der
    Kleber, nicht aber die Kabelummantelung schmilzt.
-   Spreizen Sie die Kabel anfänglich leicht, um ein Einfließen des Kle-  
    bers in die Kabelzwischenräume sicherzustellen. 
-   Stellen Sie sicher, dass der Schmelzkleber aus ALLEN Zwischenräu-      
    men deutlich austritt (sonst zusätzl. Kleberstick!) und die Endkappe  
   die Kabelummantelung nach dem Einschrumpfen mind. 5-10mm  

umschließt.
- Erst dann ggf. mit Kabelbinder gegen Ausspreizen der Kabel sichern.

Abhängig von der Länge der entfernten Kabelummantelung und der 
Dicke der verwendeten Kabel kann deren Überdeckung durch die End-
kappe zu gering ausfallen. Verwenden Sie im Zweifelsfall immer einen 
zusätzlichen Schrumpfschlauch mit Schmelzkleber, um eine ausrei-
chende Überdeckung sicherzustellen.
- Ein längerer Schrumpfschlauch allein bleibt wirkungslos, wenn er

nicht genug Kleber enthält, um ALLE Kabelzwischenräume zu füllen.
- Verwenden Sie ggf. einen zusätzlichen Kleberstick und schrumpfen

Sie immer von der Muffe ausgehend bei anfänglich leicht gespreizten
Kabeln nach außen. Stecken Sie ggf. einen zusätzlichen Kleberstick
zwischen die drei Kabel und spreizen Sie diese beim Schrumpfen
leicht auseinander.

Sofern auch nur geringste Zweifel an der Wasser- und Feuchtigkeits-
dichtigkeit der ausgeführten Verbindung bestehen, ist die Verwendung 
einer zusätzlichen Vergussdose samt Elektrogießharz zwingend zu 
empfehlen.
-   Legen Sie die Verbindung nicht geradlinig in die Dose, sondern
   durch eine Faltung dem Doseneingang gegenüberliegend, um den  
    Weg für eindringendes Wasser zu verlängern.
- Beachten Sie die zulässigen Biegeradien der verwendeten Kabel.
- Erwärmen Sie gerade bei niedrigen Außentemperaturen die Kabel

mit der Heißluftpistole, um Brüche und Versprödungsperforationen
zu vermeiden.

Technical Leaflet
Electrical Installation Connector Set

Current LED-technology is delicate, when it comes to water immersion into the fixture. By design, LightStone is 

protected against condensation and immersion of water. However, the point of connection with 12VDC power line 

bears a installation risk for all inground lights. JoBe Lighting recommends the application of our watertight SolderGrip-

connectors. But like with any inground installation any installation mistake can cause failure of the whole light 

installation. 

Because of local codes or different design and construction, you might be unable to use those connectors. So please 

refer to this installation manual therefore only as one option for making the point of connection with Lightstone. The 

responsibility of choosing the right installation method and materials for the job is with the contractor. If you have any 

concerns with this suggested installation method, please use a higher level security with appropriate inground 

protection against water immersion, e.g. Wiska Box COMBI® IP 68 SET 1010 with Gel or other watertight junction 

boxes. Please find below pictures and hints for the required installation method with our heat-shrinkable soldergrip 

splice and end-cap with adhesive sealant stick. 

Please follow the instructions of this manual for the installation of the Beckstone heat-shrinkable 

Soldersleeve Connector set. For hardscape installation and further installation requirements please 

see our general installation manual. 

- Use a 2 conductor direct burial outdoor wire for the connection between Beckstone lights. 

- Strip the outer sheath of the wire max. 50mm (2 inches); strip the conductors 15mm (19/32 

inches) 

- Assure that all wire strands are sorted by polarity (ridged wire = plus; flat wire = minus) and are 

pushed against the copper cone of the connector; use a heat resistant tool to push the connector 

from the yellow glas ball against the wires, so the connector does not slide off the wire strands. 

- Begin heating the connector from the yellow glas ball at the solder ring with the 14mm Steinel 

reflector nozzle at 440°C (825° Fahrenheit); avoid heating the yellow adhesive sealant towards 

the open end of the connector at this time. Keep going for 6s after the solder ring has completely 

melted in to copper cone. 

- Finish heating connector towards the open end until you the adhesive sealant is visible around 

the wires of the connection. Do not heat the wires by holding the reflector nozzle in an angle 

facing the connector. 

The end cap with adhesive sealant gives additional mechanical and water protection for the 

soldersleeve connection. For additional sealant between the wires, please use an adhesive glue 

gun stick. 

- Apply the endcap so the soldersleeve connectors are pushed against the closed end of the 

endcap. Do not fold the connection! 

- Spread the cables and adjust the glue gun stick between the wires. 

- Attach the 39mm reflector nozzle to the heat gun. Make sure you protect your hands against 

hot metal parts! 

- Begin heating with min. 170°C (330° Fahrenheit) at the closed end of the end cap and move 

further toward the open end, once the endcap does not shrink any further from the top. Keep 

heating until you the adhesive sealant is visibly coming out of all spaces around the wires of the 

connection. Do not heat the wires by holding the reflector nozzle in an angle facing the endcap 

- The end cap should cover the 2 conductor wire outer sheath min. 15 mm (19/32 inches). 

- Now you can tighten the cables with a cable binder. 

If there is still some visible single conductors, e.g. because the wire was stripped to much, seal 

the cables with a heat-shrink tube with adhesive sealant, that protects all wires thoroughly. 

- Use a heat-shrink tube with adhesive sealant + additional glue gun stick in the spaces between 

the cables. 

- Start heating always from the overlay of the endcap and make sure the heat-shrink tube covers 

the endcap at least 15mm (19/32 inches) after shrinking. 

- Spread the cables so the adhesive sealant runs in all spaces between the wires. 

If you have any doubts regarding the water tightness of the connection, please use an additional 

electrical junction connection box with electrical sealant, e.g. Wiska Box COMBI® IP 68 SET 

1010 with Gel or other watertight junction boxes. 

- Fold the connection in the junction box, so the open end of the endcap is facing the uncut 

enclosure of the junction box. 

- Keep the max. bending radius of the wire being used 

- In cold conditions, heat the cable carefully according to the max. temperature ratings of the 

cable, max. 60°C (140°Fahrenheit) to avoid embrittlement damages on the connection. 


